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LEGENDA ZARIADEN:I:

11a Vymennik VZT voda/vzduch - Quy=50,0 kW, Q,,,=47,0 KW
2.1 Tepelné Cerpadlo Viessmann, typ Energycal AW PRO 70
2.2 Akumulaény zasobnik vykurovacej vody, objem 400 litrov, s prirubami DN 80
2.3 Tlakova expanzna nadoba pre vykurovaci okruh - objem 80 litrov

- typ N80, 6 bar

LEGENDA POTRUBI:

Privodné, vratné potrubie vykurovania, material VIEGA PRESTABO
- izolované mineralnou izolaciou s ochranou AL vrstvou, hr. rovnajucej sa priemeru potrubia
- kotvenie potrubi riesit v zmysle montaznych predpisov vyrobcu potrubia

- —

Poistné (expanzné potrubie), material VIEGA PRESTABO
- kotvenie potrubi riesit v zmysle montaznych predpisov vyrobcu potrubia

Privodné vzduchotechnické potrubie, material pozinkovana ocel, hribka 0,5 mm

Odvodné vzduchotechnické potrubie, material pozinkovana ocel, hribka 0,5 mm

POZNAMKA:

V MIESTE ODSAVANA NUTNOST DEMONTAZE VYKUROVACICH TELIES

PO SKUSOBNEJ PREVADZKE FILTER PRECISTIT! POCAS PREVADZKY PRAVIDELNE CISTIT PODLA POTREBY,
MINIMALNE VSAK RAZ ROCNE PRED VYKUROVACOU SEZONOU.

HLAVNY INZINIER PROJEKTU ESM YZAMER s.r.o.

ZODPOVEDNY PROJEKTANT Ing. Roman LACKOVIC Sty o oot e e

VYPRACOVAL Ing. Roman LACKOVIC j’vad;:jnfef;,f 01 Tmava

KONTROLOVAL Daniel IZAKOVIC

INVESTOR ELASTIK, spol. s r.0 DATUM april 2019 ¢. PARE
Selpice 252 919 09 Bohdanovce nad Trnavou MIERKA 1:50

NAZOV A FORMAT 420 x 840
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Schéma hydraulického zapojenia ohrevu/chladenia VZT:
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LEGENDA ZARIADEN::

1.1a Vymennik VZT voda/vzduch - Q=50,0 kW, Q,,,=47,0 KW
2.1 Tepelné Cerpadlo Viessmann, typ Energycal AW PRO 70
2.2 Akumulaény zasobnik vykurovacej vody, objem 400 litrov, s prirubami DN 80
2_3 Tlakova expanzna nadoba pre vykurovaci okruh - objem 50 litrov, typ N50, 6 bar
2_5 ZmieSavaci uzol pre vykurovaci vymennik VZT

LEGENDA POTRUBI:

Privodné, vratné potrubie vykurovania, material VIEGA PRESTABO
- izolované mineralnou izolaciou s ochranou AL vrstvou, hr. rovnajucej sa priemeru potrubia
- kotvenie potrubi riesit v zmysle montaznych predpisov vyrobcu potrubia

—_—— —— Poistné (expanzné potrubie), material VIEGA PRESTABO
- kotvenie potrubi riesit v zmysle montaznych predpisov vyrobcu potrubia

Privodné vzduchotechnické potrubie, material pozinkovana ocel, hribka 0,5 mm

Odvodné vzduchotechnické potrubie, material pozinkovana ocel, hribka 0,5 mm

LEGENDA ARMATUR:
GV - Gulovy ventil, zavitovy % VA - Vyvazovacia armatdra
UK - Uzatvaracia medziprirubova klapka, od dimenzie dn 65 (vratane)
SK - Spétna klapka, zavitova A F - Filter, zavitovy
PV - Membranovy poistny ventil @ ¢ - Obehové Eerpadlo, 1x 230 V, 50 Hz
VV - Vypustaci ventil, zavitovy m AOV - Automaticky odvzdusriovaci ventil
UV - Uzatvaraci ventil pre expanzné nadoby %] ODK - Odkalova¢ SpiroTrap MBL

MT - Ultrazvukovy merac tepla, zavitovy, M bus, PN16, batériové napajanie, jednotky v MWh - Multical 602

Teplomer - 0 az 120 °C

Manometer s gulfovym ventilom a vypustanym - 0 az 6 bar
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Manometer na potrubie so studenou vodou - 0 az 10 bar

ole|dlo|o| %~z 1|x|x

Snimac teploty pre riadiaci systém
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Snimac tlaku pre riadiaci systém s gufovym ventilom a vypustanym

POZNAMKA:

NA NAIVYSSICH MIESTACH OSADIT AUTOMATICKE ODVZDUSNOVACIE VENTILY, NA NAINIZSICH MIESTACH
VYTVORIT MOZNOST VYPUSTENIA VODY ZO SYSTEMU.
POTRUBIE SPADOVAT K VVYPUSTACIM VENTILOM S MIN. SKLONOM 3 %.

PO SKUSOBNE] PREVADZKE Fil. TER PRECISTIT! POCAS PREVADZKY PRAVIDELNE CISTIT PODLA POTREBY,
MINIMALNE VSAK RAZ ROCNE PRED VYKUROVACOU SEZONOU.

HLAVNY INZINIER PROJEKTU ESM YZAMER sr.o.
ZODPOVEDNY PROJEKTANT Ing. Roman LACKOVIG ot v o gctoke
VYPRACOVAL Ing. Roman LACKOVIC TV
KONTROLOVAL Daniel IZAKOVIC
INVESTOR ELASTIK, spol. s r.0 DATUM april 2019 &. PARE
Selpice 252 919 09, Bohdanovce nad Trnavou MIERKA 1:50
NAZOV A FORMAT 297 x 630
METOSY Vetranie vyrobnej haly STUPEN PSP
ZAK. CiSLO | ID 1427
R Schéma VZT a zapojenie ohrevu/chladenia Z:g::fm VE:T:::E e
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